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Backofen mit Linearauszug 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Backofen mit einem in einer Ofenmuffel horizontal 
gefuhrten Haiterungsteil zur Aufnahme und Halterung einer Gargutauflage, das zwischen 
einer Garposition in der Ofenmuffel und einer vor dieser liegenden Entnahmeposition 
verschiebbar ist. 

Ein gattungsgemaSer Backofen mit einem in einer Backofenmuffel gefiihrten Halterungs- 
teil, das an zwei horizontal verschiebbaren Schlitten befestigt ist, ist aus der DE 198 25 
323 A1 bekannt. Das Halterungsteil dient zur Aufnahme und Halterung von Garguttra- 
gern, die zwischen einer Garposition in der Ofenmuffel und einer zumindest teilweise vor 
der Ofenmuffel liegenden Entnahmeposition verschoben werden konnen. Die Schlitten 
sind jeweils in einem oberen Bereich der Ofenmuffel, nahe einer Oberhitze angeordnet. 

Ein Ziel der Erfindung besteht darin, einen Backofen nach dem Oberbegriff des Patent- 
anspruchs 1 hinsichtiich der Stabilitat sowie der Kompaktheit der horizontalen Fuhrung 
weiter zu verbessern. 

ErfindungsgemalX wird dieses Ziel mit einem Backofen nach dem Oberbegriff des Patent- 
anspruchs 1 durch zwei an gegenuber liegenden Seitenwanden der Ofenmuffel ver- 
schiebbar gefuhrte Halteelemente erreicht, die jeweils beabstandet zu einer Oberseite 
sowie zu einer Unterseite der Ofenmuffel angeordnet sind. Durch die jeweils von oberen 
und unteren Heizelementen der Ofenmuffel beabstandete Anordnung des Halteelements 
bzw. dessen Fuhrungen wird die zur Verfiigung stehende Flache fur die Heizelemente der 
Oberhitze sowie der Unterhitze in der Ofenmuffel nicht durch in deren Nahe angeordnete 
FQhrungselemente beeintrachtigt. Vielmehr steht annahernd die gesamte Baubreite der 
Ofenmuffel zur Anordnung der oberen und unteren Heizelemente zur Verfiigung. Zudem 
unterliegt das ungefahr mittig angeordnete Halteelement einem geringeren Biegemo- 
ment, wenn eine Gargutauflage in einer obersten Oder einer untersten Einschubposition 
eingehangt ist. 

Jedes Halteelement umfasst in einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung we- 
nigstens einen horizontal verschiebbaren Schlitten zur horizontalen Fuhrung einer Gar- 



2002P00982DE 
Rt/ab 



2 



10 



gutauflage. Vorzugsweise ist jeder der beiden Schlitten in einem mittleren Bereich an der 
Seitenwand der Ofenmuffel angeordnet. Mit der erfindungsgemaBen Anordnung kann auf 
einfache Weise eine sehr platzsparende Fuhrung der auszlehbaren Gargutauflage er- 
reicht werden. Die FQhrungselemente weisen weiterhin eine sehr geringe Masse und 
5 gleichzeitig eine hohe Stabilitat auf. 

Eine Ausfuhrungsform der Erfindung sieht vor, dass das Halteelement eine Hakenschiene 
umfasst, die an dem Schlitten verschiebbar gefuhrt und aufgehangt ist. Vorzugsweise 
erstrecken sich die beiden Hakenschienen jeweils vertikal, so dass ihre Langserstre- 
ckungsrichtungen jeweils senkrecht zur Auszugsrichtung angeordnet sind. Die Lange der 
Hakenschienen betragt zweckma&igerweise etwas weniger als die Hohe der Ofenmuffel 
lm ausgezogenen Zustand der Fuhrungsschienen konnen in verschiedenen Positionen 
der Hakenschienen eine oder mehrere Gargutauflagen eingehangt werden. 

Gegebenenfalls sind die beiden Hakenschienen mit einer starren Querverstrebung bzw 
Querverbindung miteinander gekoppelt, so dass nicht versehentlich eine der beiden Ha- 
kenschienen beim Einhangen einer Gargutauflage nach hinten verschoben werden kann 
und manuell wieder nach vorne gezogen werden muss. Zumindest in der Entnahmeposi- 
tion kann zweckmalSigerweise eine Rastposition der Schlitten vorgesehen sein. Auf diese 
Weise kann die Gargutauflage problemlos in die Hakenschiene eingehangt werden und 
dann durch leichten Druck zur Oberwindung der Rastung in die Garposition geschoben 
werden. Eine derartige Rastposition kann vorteilhafterweise auch zusatzlich in einer Gar- 
position vorgesehen sein. 

Als Lagerung fur die Schlitten eignen sich insbesondere Walzlager. Diese Walzlager kon- 
nen entweder eine Fettschmierung aufweisen oder wahlweise trocken laufen. Hierfiir eig- 
nen sich insbesondere Walzkorper und/oder Laufbahnen aus Keramik bzw. mit einer ke- 
ramischen Beschichtung. Derartige trockene Walzlagerungen eignen sich insbesondere 
fur einen Pyrolysebetrieb des Backofens, da hierbei Temperaturen von bis zu 500 °C er- 
reicht werden, denen eine herkdmmliche Fettschmierung von Walzlagern nicht standhal- 
ten wurde. 

Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung sieht eine elektrische Isolierung 
der Schlitten und der Hakenschienen vom Backofen und von der Ofenmuffel vor, wodurch 



2002P00982DE 
Rt/ab 



dieser mikrowellentauglich wird. Durch die elektrische Isolierung kann ein Funken- bzw. 
HochspannungsQberschiag auf elektrische Telle in der Ofenmuffel vermieden werden. 
Eine elektrische Isolierung kann bspw. dadurch erreicht werden, dass die Walzkorper aus 
elektrisch isolierendem Keramik oder dgl. bestehen. 

Die Erfindung wird nachfolgen anhand von Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf 
die Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen: 

Figur 1 eine schematische Perspektivdarstellung einer Ofenmuffel mit in Garposition 
befindlichem Halterungsteil, 

Figur 2 eine perspektivische Schemadarstellung der Ofenmuffel mit in Entnahmeposi- 
tion befindlichem Halterungsteil und darin eingehangter Gargutauflage, 

Figuren 3 und 4 eine erste Variante einer Schlittenfuhrung des Halteelements in zwei An- 
sichten bzw. Schnittdarstellungen, 

Figuren 5 und 6 eine zweite Variante der Schlittenfuhrung in zwei Ansichten bzw. Schnitt- 
darstellungen, 

Figur 7 zwei durch eine Querstrebe miteinander gekoppelte Hakenschienen in per- 
spektivischer Darstellung und 

Figur 8 eine schematische Darstellung einer Vorrichtung zur Verrastung des Schlit- 
tens in bevorzugten Positionen. 

Figur 1 zeigt eine Ofenmuffel 2 eines Backofens in perspektivischer und schematischer 
Darstellung. Eine in geschlossener Position an einem Frontrahmen 4 anliegende und die 
Ofenmuffel 2 frontseitig verschlie&ende Backofentur 5 befindet sich in geoffneter, waag- 
recht nach unten geschwenkter Position. Ein erfindungsgemaSes Halterungsteil 12 zur 
Auflage und Fuhrung einer Gargutauflage umfasst zwei Halteelemente 13, die im gezeig- 
ten Ausfiihrungsbeispiel zwei Hakenschienen 14 aufweisen, die jeweils an Seitenwanden 
6 der Ofenmuffel an einer Fuhrungsschiene 18 horizontal verschiebbar gefuhrt sind. Zu 
diesem Zweck kann jeweils ein Schlitten 16 auf jeder der beiden FQhrungsschienen 18 in 
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horizontaler Richtung entlang gleiten. An jedem Schlitten 16 ist eine Hakenschiene 14 
starr befestigt. Die aus schmalen langlichen Blechstreifen bestehenden Hakenschienen 
14 weisen eine Langserstreckungsrichtung senkrecht zur Auszugrichtung und parallel zu 
den Seitenwanden 6 auf. Vorzugsweise weisen die Hakenschienen 14 jeweils einen rela- 
tiv geringen Abstand zu einer Oberseite 10 sowie zu einer Bodenflache 8 der Ofenmuffel 
2 auf, so dass die Gargutauflagen je nach Bedarf nahe an bzw. entfernt von der Ober- 
bzw. der Unterhitze angeordnet werden konnen. 

Die Fuhrungsschienen 18 erstrecken sich zweckmaBigerweise Qber annahernd eine glei- 
ehe Lange, die einer Tiefe der Ofenmuffel 2 entspricht. Auf diese Weise konnen die 
Schlitten 16 mit den daran befestigten Hakenschienen 14 annahernd Qber die gesamte 
Tiefe der Ofenmuffel 2 verschoben werden. Die Fuhrungsschienen 18 sind jeweils in ei- 
nem mittleren Bereich der Seitenwande 6 angeordnet, so dass durch die FOhrungsschie- 
ne 18 und den Schlitten 16 sowie die daran befestigte Hakenschiene 14 keine Beein- 
trachtigung von Heizungselementen einer Ober- oder Unterhitze gegeben ist. Zudem wird 
deutlich, dass gegenQber einer Fiihrung nahe der Oberseite 10 der Ofenmuffel 2 das 
maximale Biegemoment auf die Hakenschienen 14 beim Einhangen einer Gargutauflage 
in einer unteren Einschubposition deutlich reduziert ist. Das Halterungsteil 12 kann bei 
gleicher Stabilitat deutlich kompakter ausfallen. 

Die Schlitten 16 mit den daran befestigten Hakenschienen 14 befinden sich in der Dar- 
stellung der Figur 1 in einer Garposition in hinterster Stellung, vorzugsweise an einem 
hinteren Anschlag der Schlitten 16. Eine Gargutauflage kann in zwei auf gleicher Hohe 
befindliche Nuten 22 jeder Hakenschiene 14 eingehangt werden, so dass sie sich in einer 
stabilen waagrechten Lage befindet. Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel weist jede Haken- 
schiene 14 jeweils funf voneinander beabstandete Nuten 22 auf, die jeweils eine Einlege- 
hohe for eine Gargutauflage definieren. Zur Erhohung der Stabilitat der Hakenschienen 
konnen diese ggf. jeweils eine Einpragung entlang ihrer Langserstreckungsrichtung auf- 
weisen, die fur eine Erhohung ihrer Biegesteifigkeit sorgen kann und auf diese Weise 
eine BerOhrung mit den Seitenwanden 6 verhindern kann, selbst wenn mehrere Gargut- 
auflagen mit entsprechend hohen Lasten eingehangt sind. 



Figur 2 zeigt die Hakenschienen 14 in einer vorderen Entnahmeposition, bei der beide 
Schlitten 16 mit den daran befestigten Hakenschienen 14 jeweils an einem vorderen An- 
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schlag in Nahe des Frontrahmens 4 stehen. In der gezeigten Darstellung ist eine Gargut- 
auflage 24 in eine zweite Position von unten in die entsprechenden Nuten 22 eingehangt. 

Eine Weiterentwicklung des erfindungsgemaften Haiterungsteils 12 kann in einer Kombi- 
5 nation mit TeleskopauszQgen liegen. Auf diese Weise kann ein sog. Vollauszug realisiert 
werden, bei dem die Gargutauflage 24 in eine Position vor den Frontrahmen 4 ausgezo- 
gen werden kann. Das gezeigte AusfQhrungsbeispiel mit dem Schienenauszug ermoglicht 
dagegen nur einen Teilauszug, bei dem sich eine hintere Kante der Gargutauflage 24 in 
Entnahmeposition noch innerhalb der Ofenmuffel 2 befindet 

np Werterhin kann es von Vorteil sein, die FQhrungsschienen 18 sowie die darauf gleitenden 
Schlitten 16 in eine entsprechende ausgewolbte Vertiefung der Seftenwand 6 zu montie- 
ren, wodurch der Platzbedarf des Halteelements 12 minimiert wird. Ggf. kann fur die Auf- 
nahme unverandert breiter Gargutauflagen eine geringfUgig schmalere Ofenmuffel genO- 

1 5 gen. 

Figur 3 zeigt eine erste Variante einer FOhrung des Schlittens 16 auf der Fuhrungsschie- 
ne 18. In jedem Schlitten 16 sind jeweils zwei Walzkorper 20 drehbar gelagert. Ein Walz- 
kdrper 20 gleitet auf einer Oberseite bzw. auf einer oberen Kante der FOhrungsschiene 

20 18. Der andere Walzkorper 20 gleitet auf einer Unterseite bzw. auf einer unteren Kante 
der FOhrungsschiene 18. Durch das von der Gargutauflage ausgeubte Gewicht ist die in 

^ F '9ur 3 gezeigte Anordnung mit jeweils einem Walzkorper 20 ober- und unterhalb der 

M Fuhrungsschiene 18 ausreichend. Die Walzkorper 20 sind gegeneinander versetzt im 
Schlitten 16 angeordnet, so dass durch ein Verkippen des Schlittens 16 dieser ggf. aus 

25 der FOhrungsschiene 18 ausgehangt und entnommen werden kann. Das durch eine Gar- 
gutauflage ausgeObte Gewichtsmoment, das fOr eine Stabilisierung des Schlittens 16 
sorgt, ist durch einen Pfeil angedeutet. Alternativ kdnnen jeweils unten und/oder unten 
zwei Walzkorper vorgesehen sein, wie dies in Figur 5 dargestellt ist. 

30 Figur 4 zeigt eine Schnittdarstellung eines Halteelements 13 des Haiterungsteils 12 in. 
einer Blickrichtung parallel zur Auszugsrichtung des Schlittens 16. Die Fuhrungsschiene 
18 ist fest in der Seitenwand 6 verankert und weist einen senkrecht stehenden FQhrungs- 
abschnitt mit jeweils abgerundeten oberen und unteren Kanten auf, die gleichzeitig die 
Laufflachen fur die Walzkorper 20 bilden. Die Walzkorper 20 sind im gezeigten AusfOh- 
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rungsbeispiel jeweils als einschalige Rotationshyperboloide ausgebildet, deren Lauffla- 
chen die Laufflachen der FQhrungsschiene 18 beidseitig umgreifen. An der der Seiten- 
wand 6 abgewandten Seite des Schlittens 16 ist die Hakenschiene 14 starr befestigt. 

Die Figuren 5 und 6 zeigen in zwei Ansichten bzw. Teilschnitten eine alternative AusfQh- 
rungsform des erfindungsgema&en Halteelements 12, bei dem in jedem Schlitten 16 je- 
weils vier Walzkdrper 20 drehbar gelagert sind. Jeweils zwei voneinander beabstandete 
Walzkorper 20 gleiten auf der oberen sowie auf der unteren Kante der FQhrungsschiene 
18. Diese weist einen vorderen Anschlag 34 sowie einen hinteren Anschlag 36 auf, an 
denen jeweils der Schlitten 16 anstoBen kann. Die Anschlage 34, 36 definieren den ma- 
ximalen Weg, den der Schlitten 16 auf der FQhrungsschiene 18 zurQck legen kann. Die 
FQhrungsschiene 18 ist Qber mehrere Befestigungspunkte 38 an der Seitenwand veran- 
kert. Figur 5 verdeutlicht eine versetzte Montage der Hakenschiene 14 am Schlitten 16, 
so dass sie in der Entnahmeposition naher an den Frontrahmen der Ofenmuffel gerQckt 
ist. Das Einhangen und Entnehmen der Gargutauflage kann dadurch ggf. erleichtert wer- 
den. 

Wie Figur 6 deutlich macht, weist der Schlitten 16 eine schalenformige Kontur mit einsei- 
tiger Aufhangung der Walzkorper 20 auf. An der geschiossenen Seite des Schlittens 16 
ist die Hakenschiene 14 befestigt, wahrend die offene Seite zur Seitenwand 6 der Ofen- 
muffel weist. Der Schlitten 16 umgreift die FQhrungsschiene 18 weitgehend, so dass ins- 
gesamt eine sehr kompakte und Plate sparende Einheit gebildet ist. Im Gegensatz zur 
ersten Variante gemaB den Figuren 3 und 4 sind die Walzkorper in der zweiten Variante 
als symmetrische Doppelkegel mit jeweils stumpfen Stirnseiten ausgebildet, deren Mittel- 
kante in einer entsprechend grabenformig ausgebildeten Laufbahn der FQhrungsschiene 
gleitet. 

Diese alternative Ausgestaltung des Schlittens und der FQhrungsschiene zeichnet sich 
durch besondere Kompaktheit aus. Das Halterungsteil 12 mit den zwei Halteelementen 
13 kann auf diese Weise besonders schmal und platesparend ausgefQhrt sein, so dass 
die Baubreite der Ofenmuffel gegenuber einer mit herkSmmlichen Einschuben versehe- 
nen Ofenmuffel kaum vergroBert ist. Ggf. kann die auf die Seitenwande 6 der Ofenmuffel 
2 aufgesetete FQhrungsschiene auch in eirier entsprechenden Vertiefung versenkt sein, 
so dass im Wesentlichen nur die Hakenschiene in geringem Abstand zur Seitenwand 6 
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der Ofenmuffel aus deren seitlichem Umriss herausragt. Auf diese Weise kann eine wei- 
tere Reduzierung der Baubreite der Ofenmuffel erreicht werden. 

Anhand der Figur 6 ist eine in Nuten 22 eingehangte Gargutauflage 24 verdeutlicht, die 
5 sich in einer mittleren Einlegeposition ungefahr auf Hone der Fuhrungsschiene 18 befin- 
det. 

Figur 7 zeigt in perspektivischer Ansicht eine bevorzugte Ausgestaltung des Halterungs- 
teils 12, bei dem die beiden Hakenschienen 14 durch eine Verbindungsstrebe 26 mitein- 
0 ander verbunden sind. Auf diese Weise kann vermieden werden, dass eine der Haken- 
schienen 14 beim Einhangen der Gargutauflage versehentlich nach hinten geschoben 
wird. 

Figur 8 zeigt eine mdgliche Ausgestaltung einer Rastvorrichtung 27, die aus einer feder- 
1 5 belasteten Kugel 30 besteht, die in eine Vertiefung 32 der Fuhrungsschiene 18 einrasten 
kann. Die Kugel 30 ist vorzugsweise im Schlitten gehaltert und kann in eine im vorderen 
Bereich der Fuhrungsschiene 18 befindliche und damit eine Rastung in Entnahmeposition 
definierende Vertiefung 32 eingreifen. Ggf. kann zusatzlich eine weitere Vertiefung in ei- 
nem hinteren Bereich der Fuhrungsschiene 18 vorgesehen sein, die eine weitere Rastpo- 
20 sition in Garposition der Gargutauflage definiert. Die Rastpositionen korrespondieren vor- 
zugsweise mit den entsprechenden Anschlagen des Schlittens (vgl. Figur 6), so dass in 
der Praxis der maximale Verschiebeweg des Halteelements ausgenutzt wird. 

i 

Soil der Backofen in einem Pyrolysemodus betrieben werden, kann die gezeigte Walzla- 
25 gerung des Schlittens keine herkommliche Fettschmierung aufweisen. Um den hohen 
Temperaturen von ca. 500 °C standhalten zu konnen, eignen sich insbesondere Walz- 
paarungen aus Keramik bzw. mit einer Keramikbeschichtung. Eine solche Walzpaarung 
bietet daruber hinaus den weiteren Vorteil, dass das Halterungsteil 12 von der Ofenmuffel 
elektrisch isoliert werden kann. Dies ermdglicht eine Mikrowellen-Tauglichkeit des Back- 
30 ofens, da durch die Isolierung des Halteelements keine Funken- und Hochspannungs- 
Ciberschlage zu befQrchten sind. 



2002P00982DE 
Rt/ab 



8 



Als Material fur die Fuhrungsschienen, die Schlitten sowie die Hakenschienen kommt 
bspw. Aluminium, Edelstahl oder Messing in Frage, das auf der FQhrungsschiene ggf. 
eine Keramikbeschichtung aufweisen kann. 
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Patentanspruche 



5 




3. 

15 



4. 

20 

5. 
6. 

25 



Backofen mit einem in einer Ofenmuffel (2) horizontal gefuhrten Halterungsteil 

(12) zur Aufnahme und Halterung einer Gargutauflage (24), das zwischen einer 
Garposition in der Ofenmuffel (2) und einer zumindest teilweise vor dieser lie- 
genden Entnahmeposition verschiebbar ist, d a d u r c h gekennzeichnet, 
dass das Halterungsteil (12) zwei Halteelemente (13) aufweist, die an gegen- 

~ uber liegenden Seitenwanden (6) und beabstandet zu einer Oberseite (10) bzw. 
einer Unterseite (8) der Ofenmuffel (2) angeordnet sind. 

Backofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement 

(13) durch einen Schlitten (16) gefuhrt ist. 

Backofen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der verschiebbare 
Schlitten (16) an einer Seitenwand (6) der Ofenmuffel (2) jeweils in einem mittle- 
ren Hohenbereich angeordnet ist. 

Backofen nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteele- 
ment (13) eine Hakenschiene (14) umfasst, die am Schlitten (16) fixiert ist 

Backofen nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Hakenschienen 

(14) mittels einer Querverstrebung (26) miteinander gekoppelt sind. 

Backofen nach einem der Anspruche 2 bis 5, gekennzeichnet durch eine Rast- 
position der Schlitten (16) zumindest in der Entnahmeposition. 



7. Backofen nach einem der Anspruche 2 bis 6, gekennzeichnet durch einen walzge- 
lagerten Schlitten (16). 
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Bezugszeichenliste 

2 Ofenmuffel 

4 Frontrahmen 

5 Backofentur 

6 Seitenwand 
8 Bodenflache 
10 Oberseite 
12 Halterungsteil 

10 13 . Halteelement 

14 Hakenschiene 

16 Schlitten 

1 8 Fuhrungsschiene 

20 Walzkorper 

15 22 Nut 

24 Gargutauflage 

26 Querstrebe 

27 Rastvorrichtung 

28 Feder 
20 30 Kugel 

32 Vertiefung 

34 vorderer Anschlag 

36 hinterer Anschlag 

38 Befestigungspunkt 



25 
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ZUSAMMENFASSUNG 



Die Erfindung betrifft einen Backofen mit einem in einer Ofenmuffel (2) horizontal gefuhr- 
ten Halterungsteil (12) zur Aufnahme und Halterung einer Gargutauflage (24), das zwi- 
schen einer Garposition in der Ofenmuffel (2) und einer zumindest teilweise vor dieser 
liegenden Entnahmeposition verschiebbar ist. 

Es sind als Halterungsteil (12) zwei an gegenuber liegenden Seitenwanden (6) und 
beabstandet zu einer Oberseite (10) bzw. einer Unterseite (8) der Ofenmuffel (2) ver- 
schiebbar gefQhrte Halteelemente (13) vorgesehen. 

Figur 2 
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